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CRYOFLEX®- nizkoteplotni zpracovani kovii

Seznamte se s timto postupem ke zlepSeni kvality vasich vyrobku

Pro nékteré aplikace tepelného zpracovani
kovii je dilleZitou soucasti celkového procesu
jejich zpracovani za nizkych teplot. P¥i zpra-
covani zakalenych oceli a stavebnich dilci pri
nizkych teplotach se rozpada zbytkovy auste-
nit na martenzit. Tim se zlepsi nasledné vlast-
nosti materialu, jako je tvrdost a pevnost,
odolnost proti opotiebeni a tvarova stilost
a pevnost.

zmrazovaci komory a do zmrazovaci oblasti se
vstifkne pres rozprasovaci listy kapalny dusik.
Vznikajici vyparné teplo a vZdy jesté studeny
plyn vedou k ochlazeni komorové teploty a zpra-
covavanych kovovych dild.

Velmi studeny plynny dusik se ve zmrazovaci
oblasti rovnomérné rozdéli cirkulujicim vzdu-
chem od ventildtoru a tim se dosdhne homogen-
niho rozdélent teploty v komore.
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Schematické zobrazeni mraziciho boxu

Technologie CRYOFLEX® od Linde Gas je
vyhodou u vysoce legovanych oceli, jako jsou
napiiklad ndstrojové oceli. RovnéZ u vytvrzo-
vanych slitin hlinfku, nebo jinych neZeleznych
kovi, miZe byt dosaZeno diky zpracovdni za
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nizkych teplot vyssi pevnosti a dels{ Zivotnosti.

SPOLECNOST LINDE GAS NABIiZi KOMPLETNi
PROGRAM CRYOFLEX®,
standardizovany hardware, jako naptiklad chla-
dici boxy s ndslednym ohfevem, skiiné a tunely,
véetné doddvek a skladovani kapalného dusiku
a poradenstvi aplikacnich inZenyra.
Funk¢éni popis mraziciho zafizeni:

Zatizeni slouZi ke zmrazovani kovovych dild
kapalnym dusikem. Kovové dily se vloZi do

smrstovani, nizkoteplotni zpracovani nebo kry-
ogenni zpracovani?

@ Co je cilem, kterého ma byt dosaZeno nizko-
teplotnim postupem?

@ Jaké jsou optimdln{ teploty a doby zpracovani
prislusného dilu?

@ Jaké jsou geometrické rozméry vsdzky?

@ S jakou frekvenci budou ddvky zpracovadvdny?
@ Jakd jsou ,,izkd mista“ v nové lince na tepel-
né zpracovani?

® Existuje riziko koroze opracovavanych dil?
@ Jaky prostor je k dispozici pro nizkoteplotni
zpracovani a kde md byt tato ¢innost provadéna?

CRYOFLEX®CBF - KRYOGENNi MRAZICi BOX

@ Casové prodlevy mezi vsdzkami nejsou kritické.
@ Plnénf{ a vyprazdiovan{ se provadi ruéné
nebo jerdbem.

@ Vhodné pro dlouhodobé zpracovdn{ pfi niz-
kych teplotdch (kryogenni zpracovdni).

@ Vyrabi se pro teploty nizsi neZ -120 °C

nebo jeste nizsi (-180 °C).

® Obvykle pro mensi ddvky.

CRYOFLEX® CCF - KRYOGENNi MRAZICi SKRIN
@ PInéni manipula¢nim vozikem nebo automa-
ticky (prileZitostn€ i ru¢né).

@ Obvykle véts{ vnitini objem neZ mrazici boxy.
® Dvere s bocnimi zdvésy nebo vertikdlné
vysouvact.

@ Rychlejsi pInéni/vyprazdriovan{ ve srovnan{
s boxovymi mrazicimi skifnémi.

Kryogenni mrazici tunely

V zdvislosti na dobé chlazeni, geometrickém
tvaru a charakteru produktu se teplota produk-
tu stdle vice pfibliZuje teplot¢ komory (napf.
-120 °C). Rozpinajici se plynny dusik unikd pres
hrdlo odpadniho vzduchu ze zmrazovaci oblas-
ti. Odpadnf plyn se zlikviduje pfes externé pfi-
pojeny systém odpadniho vzduchu do volného
ovzdusi.

Pro spravnou volbu vhodného zafizeni si
poloZte nasledujici otazky:

@ Jakou soucdstku a z jakého materidlu chci
zpracovavat?

® Jaky typ postupu zamySlim pouZit:

CRYOFLEX® CTF - KRYOGENNi MRAZICi TUNELY
® Mrazici tunely se pouZivaji tam, kde je
pozadavkem vysokd kapacita vyroby.
@ Mrazici tunely jsou vhodné pro automatizo-
vané postupy.
® Obvykle se pouZivaji pro prevadéni
zbytkového austenitu na martenzit s cilem
zarucit rozmerovou stdlost a zvySen{ tvrdosti.
® Pouzivd se obvykle pro Srouby, ¢epy nebo
velkd mnoZstvi drobnych dild.
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MEMBRANOVE SPOJKY
~ - 2 - Torzné tuhé spojky Ucinné eliminuji axialni
Vackovakrokovaprevodova Ghlové odchylky spojovanych koncd.
skiiin KP-01 s radialnimi neP;%%(gseglsT dvou spojek Ize odstranit radialni
X ; 1 2 X Membranové spojky se vyznacuji predevsSim
vackami. VStqu OtaCky : pfesnou synchronizaci sou-
it Y e A stroji, zajistuji stejnomérny
se transformuji na krokovy =\ hod bag va s Dy vIve, m
rotacni pohyb V)’/stupu ~ 4 - uhlovou rychlost i vycentrovani polohy vliozené
) \ﬂ, “'{r spojnice mezi pruznymi elementy. Rozsah pro-
o voznich teplot membranovych spojek je od
S -20 °C do +250 °C
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